附件2：

工业行业淘汰落后产能企业名单公告规范格式

                                        单位：万吨（平板玻璃：万重量箱；制革：万标张；印染：万米；铅蓄电池：万千伏安时）
	序号
	行业
	企业名称
	淘汰生产线（设备）型号及数量
	产 能
	备注

	1
	炼  铁
	
	规范表述：××立方米高炉××座
	
	

	2
	炼  钢
	
	规范表述：××吨转炉××座、××吨电炉××座
	
	

	3
	焦  炭
	
	规范表述：××型××米焦炉××座××孔、××型热回收焦炉××座××孔、单炉产能××万吨直立炭化炉××组
	
	

	4
	铁合金
	
	规范表述：××千伏安矿热炉（硅钙炉、硅锰炉、硅铁炉、高碳铬铁炉、工业硅冶炼炉等）××台、××立方米锰铁高炉××座；电解金属锰××立方米化合桶××个、××千伏安直流变压器××台
	
	

	5
	电  石
	
	规范表述：××千伏安电石炉××台
	
	

	6
	电解铝
	
	规范表述：××千安预焙电解槽××台
	
	

	7
	铜冶炼
	
	规范表述：××平方米密闭鼓风炉××台、××吨反射炉××台、××千伏安电炉××台
	
	

	8
	铅冶炼
	
	规范表述：××吨烧结锅××台、××平方米烧结盘××台、××平方米烧结机××台、××平方米鼓风炉××台、××立方米冶炼炉××座、××平方米反射炉××台
	
	

	9
	锌冶炼
	
	规范表述：××米高温横罐冶冻炉（竖罐蒸馏炉）××台、××平方米沸腾炉（韦氏炉）××台、××千伏安马弗炉××台
	
	

	10
	水  泥
	
	规范表述：Ф××*××米机立窑生产线××条、Ф××*××米旋窑（中空窑或湿法窑）生产线××条、Ф××*××米回转窑生产线××条；Ф××*××米粉磨机组××套
	
	水泥窑和粉磨机组生产线产能只计算完整生产线的产能

	11
	平板玻璃
	
	规范表述：熔化量××吨/天平拉（格法）生产线××座
	
	

	12
	造  纸
	
	规范表述：

①非木浆制浆生产线规范表述：第X条（化学、半化学）（草浆、芦浆、蔗渣、……）制浆生产线，投产日期，产能XX万吨：连续蒸煮或XX立方米（蒸球、蒸煮锅）XX个、XX立方米喷放锅XX台、XX平方米(真空、带式)洗浆机XX台、XX平方米浓缩机XX台、XX平方米漂洗机XX台、XX平方米黑液提取机XX台、浆泵XX台、幅宽XXXX mm浆板机XX台、……。

②木浆制浆生产线规范表述：第X条XX（木材原材料名称）（化学、半化学、化学机械）制浆生产线，投产日期，产能XX万吨：连续蒸煮或XX立方米（蒸球、蒸煮锅）XX个、XX磨浆机XX台、XX平方米(真空、带式)洗浆机XX台、XX平方米浓缩机XX台、XX平方米漂洗机XX台、XX平方米黑液提取机XX台、浆泵XX台、幅宽XXXX mm浆板机XX台、……。

③废纸制浆生产线规范表述：第X条XX（旧瓦楞纸箱、新闻纸、办公废纸、……）废纸（脱墨、非脱墨）制浆生产线，投产日期，产能XX万吨：XX立方米碎浆机XX台、XX脱墨机XX台、压力筛XX台、离心筛XX台、除渣器XX台、纤维分离机XX台、XX真空泵XX台、XX平方米洗浆机XX台、XX平方米浓缩机XX台、XX平方米漂洗机XX台、浆泵XX台、幅宽XXXX mm浆板机XX台、……。

④造纸生产线规范表述：第X条造纸生产线，投产日期，产能XX万吨：原料名称（商品浆、废纸浆、……）、生产的产品名称（新闻纸、卫生纸、包装纸、箱板纸、瓦楞原纸、……）、产品（有、无）施胶或涂布、产品定量（XX g/m2）或定量范围、幅宽XXXX mm（1092mm、1575mm、1760mm、2400mm、3200mm、……）（长网、圆网、夹网）X网XX缸（X米直径烘缸X个）纸机，设计车速XXX米/分，XX精浆机XX台、浆泵XX台、XX真空泵XX台、……。
	
	

	13
	酒  精
	
	规范表述：年产××万吨酒精生产线××条：××立方米××MPa蒸煮糊化设备××台、××立方米发酵罐××个、××型粗馏塔（直径××）××个、××型精馏塔（直径××）××个等设备共计××台（个）
	
	其中，发酵设备和蒸馏设备为必需设备。

	14
	味  精
	
	规范表述：年产××万吨味精生产线××条：××立方米××MPa蒸煮糊化设备××台、××立方米发酵罐××个、××立方米结晶罐××个、空压机××台、制冷机××台、锅炉××台等设备共计××台（个）
	
	其中，发酵设备和精制设备为必需设备。

	15
	柠檬酸
	
	规范表述：年产××万吨柠檬酸生产线××条：××立方米××MPa蒸煮糊化设备××台、××立方米发酵罐××个、××立方米结晶罐××个、空压机××台、制冷机××台、锅炉××台等设备共计××台（个）
	
	其中，发酵设备和精制设备为必需设备。

	16
	制  革
	
	规范表述：年产××万牛皮标张生皮制革生产线××条、年产××万牛皮标张蓝皮制革生产线××条：Ф××米*××米浸水浸灰转鼓××台、Ф××米*××米鞣制转鼓××台、Ф××米*××米加脂染色转鼓××台、片皮机××台等设备共计××台（个）
	折合牛皮
	产能数是羊皮、猪皮等其他皮的，要转换成牛皮标张，并注明是何种皮。

	17
	印  染
	
	规范表述：

①74型生产线规范表述：74型生产线××条，产能××万米：××型退浆机××台、××型煮练机××台、××型漂白机××台、××型丝光机××台、××型染色机××台、××型定型机××台、××型平网印花机××台、××型圆网印花机××台；

②使用年限超过15年的印染生产线规范表述：前处理设备：××型退浆机××台、××型煮练机××台、××型漂白机××台、××型丝光机××台；染色设备：××型染色机××台；印花设备：××型平网印花机××台、××型圆网印花机××台；后整理设备：××型定型机××台；

③浴比超过1:10的间歇式染色设备规范表述：××型（容布量××kg）溢流染色机××台、××型（容积××吨）卷染机××台、××型（容布量××kg）绳状浸染机××台
	
	74型染整生产线必须包含前处理、染色和后整理的主要设备。如果仅淘汰染色设备或仅淘汰前处理设备，生产线名称要写成“使用年限超过15年的前处理生产线”或者“使用年限超过15年的连续染色生产线”；产能单位要统一成“万米”。

	18
	化  纤
	
	规范表述：年产××万吨间歇法聚酯聚合生产线××条：××型酯交换釜××台、××型缩聚釜××台
	
	

	19
	铅蓄电池
	
	规范表述：

①××万千伏安时铅蓄电池极板生产线××条：铸板机××台、××吨铅粉机××台、××千克和膏机××台、涂板线××条（单台涂板速度××片/分钟）、灌粉装置××台、挤膏机××台、表干机××台、××立方米固化室××间、××升化成槽××个、××V/××A/××回路化成充电机××台、干燥窑××台、纯水装置××套、配酸系统××套、分板机××台。 

②××万千伏安时铅蓄电池组装生产线××条：刷耳机××台、称板机××台、包板机××台、铸焊机××台、热封机××台、气密性检测机××台、高压短路检测机××台、配酸系统××套、××回路灌酸机××台，××V/××A/××回路电池充电机××台，打码机××台.
	
	


说明：“淘汰生产线（设备）型号及数量”一栏请按照上述规范格式填写主要设备的型号、容量和数量。
